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@ Redresseur en pont pour un alternateur de vehicule automobile. 



(S7) Un redresseur en pont 1 pour un alternateur pr^seme 
d^ux corps de dissipateur 2. 3 ailet6s ou pamellemeni aiietes 
qui se font face de facon i d^finir un espace pour la fixation 
de deux rang^es de diodes du pont Chaque corps de d.ssipa- 
teur pr^sente un insert 11 en cuivre comoule auquel les 
premieres bornes d une rang6e de diodes 8 et 9 sont brasses, 
les secondes bomes faisant face et 6t3nt en contact avec les 
secondes bomes correspondantes de Tautre rang6e de diodes. 
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^ p.*s.nt. invenUcn concerns „Cres..u. en pon. 
pour u„ 9*n6r.teur *l«trique, .n p<,r..cul.e. on 

p....„»n. corp. -j-;rrLc » : 

un espace pour la fixation 

• conr relives 61ectriquement aux corps de 
bornes qui sont relives jes secondes 

dissioateur, par example, par brasage, d 

face et sont en contact entre eux et 
bornes qui se font face et s .gi^sent en 

pr6sentent des prolongements en saxllie q l 
Lnt que connecteurs pour la liaison au generateur 

""".tHorps de dissipateur, qui sont nor.ale.ent fait en 
....ru:o:en a^iage d^aluniniu. sont ^^^^^^ 
produit par laminage et le traitement qui s — " 
pHces .tir.es est effectu. par plaquage de cuxvre-zinc 
parplaauage de nic.el, par plaquage d'.tain, etc, en 
: ^po't avec la portion . laquelle les diodes 
en pont doivent .tre bras.s. .es barres d' aluminium .tir.es 
trait.es sont alors coup.es de facon . produire des 
corps de dissipateur ailet.s de la largeur desiree. 

' .e traitement de surface galvanique des barres etirees 
pour la production de corps de dissipateur avec des di de 
Las.es est difficile . effectuer et pr.sente un ffet 
•HA^.ble su- le coQt final du redresseur en pont. En 

„.„ssaire=: netc=ya,e 1. surface .ans un bain a cal n 
„e..oya,e dans u„ bain acKla. Pla^.-^^ 

pl„ua9a de cuivre-zinc alclin. pla<!"9e "'"^ 



10 



15 



2633463 



plaquage d'^tain, et polissage de la surface par la fusion 
de I'^tain. 

Le but de la presente invention est de fournxr un 
redresseur en pont du type sp.cifi^ au d.but de la 
description qui permet au traitement de la surface des 
corps de dissipateur d'etre 61imin6, tout en assurant que 
les diodes puissent €tre brasees d'une maniere f iable aux 
dissipateurs . 

Ceci est accompli grace au fait que chaque corps de 
dissipateur presente un insert facilement brasable auquel 
les diodes d-une rangee sont reliees ^lectriquement . 

L- insert peut etre. realise de maniere appropri^e en 
cuivre ou en alliage de cuivre puisque ce materiau ne 
presente aucun probleme pour le brasage.de bornes de diode 

De plus, les corps de dissipateur sont products de 
preference, par exemple, par mouiage sous press.on 
d-aluminium ou d'un autre metal appropri^ ou d'un alliage, 
.es inserts etant inseres dans les moulages sous press.on 
de factor, a etre co-moules avec les corps de dissipateur. en 
assurant entre-eux une liaison electrique f iable. 

Diverses autres caracteristiques et avantages de la 
presente invention ressortiront de la description detaUlee 
cui suit en reference aux dessins ci-joints de deux modes 
de realisation, prevus a titre d'exemple non lim.tat.., 

25 dans lesquels: 

La figure 1 est une vue de face d'un redresseur en 

oont selon 1' invention, - . tt tt 

La figure 2 est une coupe le long de la ligne II-II de 

la figure 1/ * „ , .^^ 

30 La figure 3 est une vue en perspective en explose du 

pont de la figure 1, , . t., tv h,= 

La figure 4 est une coupe le long de la l.gne IV-IV de 

la figure 3, , . w xr 

La figure 5 est une coupe le long de la Ixgne v-v de 

35 la figure 3, 



20 



L, figure 6 u„e vue .n plan d'un dSL.il de la 

. u„. vue 1. n.ch, v„ de 1. 

3 "'"I.%i,u.e S e.. one voe d'apx*, 1. .1*=- v„l de 1= 

,u„e fcr,- de realisation du redresseur en pont . 

E„ r«tr.nce aux dessin., u„ redresaeur en pent d on 

iO alternateur fix. dans »n v.hicule A »ote„r est 

inai^. par 1. redresseur en pent 1 P'^""" =° ^ 

da disslpateurs ail.t*s =u partielle-ent .ilet^s 2.3 (.» 
cas oi. 1. chal.ur doive «re dlssip4e par conduction, 
.ccoupl.s entr.-eu. de ..niere frontale avec """>;""°" 

iS d.u„ .l.n,ent Isolant A I'alde de vis S de facon a 
for-ner un segment en for»e d'arc ,ui peut etre reli. de 
„ani.re frontale A cu dans le carter de 1 .,lternateur ,non 

"^'Te"' «rps 2 et 3 sont r.alis.s en alun,inlu» et sent 
20 pourvus d'ailes externes 2a et 3a. les .lies i""-'''- ^" 
:„iant en lon,ueur de facon a donner . l'""'""^' 
l.epparence »entionnie ci-dessus d'un se,»ent en lor.e 
d.arc. l.es corps de dissipateur 2 et 3 presentent des 
surfaces plates r.spectives 6 et 7 qui se font face de 
25 facon . dLlnlr un .space pour la fixation des diodes du 

redresseur en pont. ^ ^« r yr^i ^ 

Ces dernieres sont «rrangees en deux rang^es de troxs 
diodes, indiqu. en 8 .(sur le corps 2, e. 9 (sur le corps 3, 

respect ivement . o 
30 Les surfaces 6 er 7 des corps de diss.pateur 2 e. 3 

pr.sen.ent des .videxnen.s rectangulaires 10 dans lesquels 
des inserts 11 de cuivre ou d'alliage de cuivre sonr log^s^ 
Les corps de dissipateur 2 et 3 sont produit par moulage 

• r. les inserts 11 sont ins^r^s par co-moulage 
sous pression et les inserts ^j. or 
^ *=.^«n A assurer une adhesion fiable et 
35 avec les corps, de facon a assurer 

des liaisons 61ectriques fiables. 
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Chaque insert 11, qui presence la forme d'une plaqoe 
rectangulaire, presente une premiere surface 11a fournie 
avec une pluralite de nervures 12 pour ameliorer 1 'adhesion 
au corps de dissipateur respectif, et une seconde surface 
5 plate lib ^ laquelle les premieres bornes A des rang^es de 
diodes 8 et 9 sont brasses. Selon les solutions d^jA 
connues dans I'art ant^rieur, ces derni^res pr6sentent des 
secondes bornes B qui se font face et qui sont relives 
entre-elles de maniere 61ectrique par des connecteurs 4 
10 lan.e 13 concus pour etre relies au g^nirateur electrique. 

Dans la situation la plus habituelle d'utilisation, le 
gen^rateur est constitue par un alternateur triphase. 
Chacune des rangees 8 et 9 comprend done trois diodes, 
chacune possedant sa borne libre B qui s'^tend en contact 
15 avec la borne libre d'une diode correspondante de I'autre 
rangee reliee au connecteur respectif 13 qui doit etre 
relie a une des trois phases de I'alternateur. 

Avec cet arrangement de la liaison electrique des 
diodes, une tension pseudc-continue (ce qui veut dire, une 
20 obtenue par le redressenent des trois phases ce 
1. alternateur) est etablie entre les corps de diss.pateur 2 
3, avec le pole positif dans le corps 2 et le pole 
nega-f dans le corps 3. la liaison Electrique entre les 
corps de dissipateur et le systeme Electrique du vEhicule a 
25 moteur est obtenue au moyen de rivets ou de boulons insErEs 
dans des appuis adaptes 14 prevus dans les c6tes des corps 

de dissipateur. . 

Avec 1 -utilisation d'insert en cuivre ou en alliage 
11 le brasage des diodes du pont n'est pas difficile et le 

30 traitement galvanique des surfaces plates 6 et 7 des 
dissipateurs n'est plus nEcessaire. Le processus de 
production est ainsi simplifie et le coQt du redresseur en 
pent ainsi obtenu est pir consequent rEduit. De plus, avec 
1. utilisation d'insert en cuivre 11, une repartition 

35 meilleure et plus unifor.e de la temperature des corps de 
dissipateur est obtenue, assurant un meilleur echange de 
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les corps de dissipateur 

rrJ::..:::^- . ........ 

prfesente une portion lie au nave ^i.^e en 

^ 1 cru'il puisse etre place en 

" ^'-rr.^urr. ...... - - 

Ltcoulement d'alr ref^idi, la portion 11c d, 1 

or^sente une forme en L courbd . . • ^ h*. 

H,tur.nen„„c. on del. co„prendre ,oe 1. P-nop. d. 
15 Nature - ^ 1^.: formes de realisation et 

1. invention restant le meme, les formes 

les details de construction peovent enormement varier p 

port : ceu. d.crits et illustr.s sur les dessins, sans 
pour cela sortir du champ de la pr^sente invention. 



Z633463 



ppvfMnTrATTONS 

1 un redresseur en port pour un g^n^rateur 
5 .lecrique, en particulier un alternateur associ. au moceur 

d'un vehicule automobile, pr^sentant deux corps de 
dissipateur ailet.s ou partielletnent ailet.s qui se font 
face de fa.on a definir un espace pour la f.xatxon de deux 
.angles de diodes du redresseur en pont, " 
10 que chaque corps de dissipateur (2,3, presence un .nserc 
(11) auquel les diodes d'une rangee (8,9, sont raccord.es 

2 Un redresseur en pont seion J.<a 

caracterise en ce que chaque corps de dissipateur (2,3, est . 
15 produit par n^oulage sous pression, et en ce que chaque 
Zlr. (11, est CO-.OU1. avec le corps de diss.pateur 

respectif (2,3)- . „ •? 

3 on r.dr«=eur en pont s.lon 1. r.v.ndlc.t.on 2, 

caracreriss en ce ,ue =h.,ue inser. (HI est en cuivre ou 

20 en un allitge de cuivie. - ^.„-i„„ 2 

, on redresseur en pont selon la revendication 2, 

caract.ris. en c. que cha,ue insert ,1U est 
torn,e co»»e un, plaqu, re=tan,u.aire avec «ne P"""" 
pl„e .Ub, 4 laquelH les pre^i.res bornes J^J^ 
„ r=n,ee de diodes ,a,9, sont brasses et une second, face 
aia, =ui est pourvue d'une plurality de nervur.s <12. pour 
Luo;er l..d^.sio„ entr. I'insert <1U et le corps de 

dissipateur (2,3), ^.^«^4r^r. 7 

« -rvi^rM- «:**lon la revendxcation 2, 
5 Un redresseur en pont seion ±^ ^ 

30 caracteris* en ce .^".u -oins un insert (U. P''""" = 
for„e d-une pla,ue rect.n,ulaire avec un, portion d, c6 
,llc. ,ui est prati,u,n,.nt au niveau d'une pare, l.t^rale 
du corps de dissipateur respectif (3) . 
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